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Preparazione del tagliente

Bisello di rinforzo

Onato v v v v v

Leggermente onato v v v v

Affilato v v

Applicazione

Sgrossatura v

Sgrossatura leggera v v v v

Lavorazione media v v v v

Semi finitura v v v v v v v

Finitura v v v v v v

Condizioni di taglio

»

Taglio fortemente interrotto ™ ’ [}

Taglio leggermente interrottg; [} [ ] @] O [} (] O O O
Prafond/fa di fagllo variabile, > PY ° PY ° PY ° ° ° ° PY °
crosta di forgiatura
Taglio costante, o ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
superficie pre lavorata
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KCS10B™ L’ultima tecnologia PVD di S . 2~
tornitura per taglio medio e finitura N ‘bVO



